
Afwerking van buitenhoeken met zelfklevende flashing

OPMERKINGEN :

1.  De ongevulcaniseerde flashing overlapt het EPDM membraan met minimaal 8 cm en wordt minstens
5 cm rond de hoek afgewerkt.
2. Alle randen worden afgewerkt met EPDM kit.
3. Voor het gebruik van de zelfklevende flashings refereren we naar de desbetreffende details.
4. Bij te koude temperaturen kan een warmtepistool nuttig zijn.
5. Zelfklevende EPDM kan niet gebruikt worden bij buitenhoeken.
Hier dient gebruik gemaakt te worden van elastoform flashing, zelfklevende flashing of prefab hoeken.
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Opmerkingen
1. De ongevulkaniseerde flashing overlapt het EPDM-membraan met minimaal 8 cm 

en wordt minstens 5 cm rond de hoek afgewerkt.
2. Alle randen worden afgewerkt met EPDM-kit.
3. Bij te koude temperaturen kan een warmtepistool nuttig zijn.
4. Zelfklevende EPDM kan niet gebruikt worden bij buitenhoeken. Hier dient gebruik- 

gemaakt te worden van elastoform flashing, zelfklevende flashing of prefab  
hoeken.


